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Eisengewinnung und Silberschmeize in Hohenofen
Die Renn-Schachtofen von ,, Vierhiitten .,

Mit dem Erwerb des Amtes Neustadt, im Jahre 1662, durch den Prinz von Hessen-Homburg |
vollzog sich nach dem Ende des schreckiichen 30 jihrigen Krieges in unserer Region, ein
wirtschaftlich technischer Aufschwung,

Im Auftrage des Prinzen inspizierte hierfiir, scheinbar 1662, Gutsinspektor Eck. auch eine
kleine Gebdudegruppe zwischen Neustadt und Sieversdort, Vierhiitten genannt.

An vorgenanntem Ort mit 4 groBeren Schlackenbergen erkannte er, dass hier frither
Raseneisenstein verhiittet wurde, Eisen gewonnen worden sein mubte.

Seit wann und genau bis wann dort Eisen produziert wurde, war ihm damals nicht bekannt
und unserer Generation auch bis heute nicht.

Eisenproduktion schon in der Germanenzeit

Wie Archiologen des 20. Jahrhunderts eindeutig belegen konnten. gab es in unserer Sumpf-
und Sandlandlandschafi schon eine vorgeschichtliche Eisenproduktion.
Die Gewinnung von Eisenerz und die Eisenherstellung begann in unserer Region vor iiber
2000 Jahren
Schorn die alten Germanen praktizierten die Eisenmetallurgie, zur Herstellung von
hochwertigen Arbeitsgeraten und Waffen. Die Kenntnisse zur Eisengewinnung und
Schmiedetechnik diirften damals aus siidlichen Regionen, bzw. aus dem Mittelmeerraum. bis
zu uns in den Norden gelangt sein.
Da es in unserem Bereich keine Eisenerze aus Gebirgsformationen vorlagen, benutzte man
den in Niederungen und Sumpfen vorkommenden unscheinbaren Raseneisensteir, als
Ausgangsprodukt zur Eisenschmelze in einem Renn-Ofen.
Von archdologischen Untersuchungen wissen wir, wie unsere Vorfahren Raseneisenstein
verhiittet und verarbeitet haben und dass sich fast in jeder Germanensiedlung solch ein
Schmelzofen befand.
Im Bereich von einer kaiserzeitlichen Siedlung des 2.-4. Jahrhunderts unserer Zeit bei
Wusterhausen und einer weiteren Siedlung unter dem Sportplatz der Schule Neustadt, konnte
durch Schlackefunde, dem Fund einer Axt und Messer von mir nachgewiesen werden. dass
hier im 2.-4. Jahrhundert u.Z. eine germanische Eisenproduktion betrieben wurde.
Da sich die Germanen- Siedlungen in der Regel an Flufl- und Niederungsrandern befanden,
konnten die faust- bis kopfgrof3en harten Raseneisenstein-Knollen, in naher Umgebung
einfach ausgegraben werden.

Renn-Ofenbau
Recht einfach erscheint auch der Bau eines Rennofens aus Lehm gewesen zu sein.
Zuerst wurde eine Bodengrube ausgehoben, von etwa 40-50 cm Durchmesser und ca. 60 ¢m
Tiefe.
Uber dieser Grube wurde dann ein nach oben konisch sich verengender Lehmzylinder-Ofen
aufgebaut, gestutzt durch ein innwandiges Rutengeflecht.
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Durch den Ofen- Lehmmantel wurden, etwas iiber der oft hangigen Geldndeoberfliache, 2
Luft- bzw. Dusenoffnungen eingearbeitet fir die Sauerstoffzufuhr, bzw. spater auch fir eine
Blasebalgbeliftung,
Der oberirdische Renn- Ofen, hatte unten einen Durchmesser von ca.5 0 cm und in einer
Hohe von weniger als einem Meter, etwa bis zu 40 cm Durchmesser.

Eisenschmelze zur Luppe oder ,,Ofensau*
Nachdem die Erdgrube des Ofens mit Holzscheiten, bzw. Holzkohle gefillt war, wurde der
Ofenschacht mit einem Gemisch aus Holzkohle und zerpochtem (zerklemnertem), auch
vorgerostetem Raseneisenstein, schichtig oder gemischt, beschickt und durch die
Luftéffnungen in Brand gesetzt.
Da mit dieser Verhuttungstechnik, trotz Einsatz von Holzkohle nur Ofentemperaturen von
etwa bis zu 1200 Grad erreicht wurden, erfolgte keine diinne Eisenverflissigung, sondern eine
Reduktionsschmelze, zu einer breiigen Eisenluppe, im unteren Ofenschachtbereich.
Schlacken setzten sich an der Ofenwandung ab. Anfallende , FlieBschlacke®, tropfte
zungenformig erstarrend, in die verkohlte Herd- Erdgrube, oder wurde seitlich der Luppe aus
dem Ofen abgelassen.
Um zur weiteren Verarbeitung die Eisenluppe, die auch als Ofensau bezeichnet wird, zu
entnehmen, war es erforderlich, den durch die Hitze verziegelten Lehmmantel des Ofens zu
zerschlagen.

Als weiterer Schritt zur Eisengewinnung musste nun die Eisenluppe durch ein Schmiedefeuer
bis zur WeiBglut aufgeheizt, geschmiedet und dies mehrfach wiederholt werden, um die
»Ofensau™ von der Restschlacke, von Kohleresten und von sonstigenVerschmutzungen zu
befreien.

Das so erschmiedete Eisen lie sich dann, besonders wegen seines geringen Anteiles von
Kohlenstoff, hervorragend zu Arbeitsgeriten oder Waffen weiterverarbeiten.
Verhiittungsversuche von Wissenschaftlern haben gezeigt, dass dieses heimische Erz in
Rennofen recht gut zu verhiitten- und in Schmiedetechnik gut zu verarbeiten war.

Fur jeden neuen Verhittungsvorgang musste ein neuer Lehmofen errichtet werden.

In ,Vierhatten ,, , der heutigen Gemeinde Sieversdorf/Hohenofen, diirfte damals auch noch im
Rennverfahren produzrert worden sein. Der sich dann an den 4 Ofenstellen angesammelte
ver;:]egelte Lehm- und Schlackeschutt hatte sich zeitweilig zu Bergen aufgehauft, wie sie

Rittmeister Eck 1662 noch vorfand.

Raseneisenstein-Erz
Woher aber kommt der Raseneisenstein, wiére zu fragen, wie entstand er ?

Fachleuten ist bekannt, dass sich Raseneisenstein schon seit der Eiszeit im Erdreich bildet
und so auch noch heute.

Eisenhaltiges Wassser, dass tiber Jahrhunderte, Jahrtausende im meist moorigem Erdreich zu
Tale sickerte, reicherte sich unter ginstigen Bedingungen im Moor, auch Sandboden schich-
tig, meist aber knollenformig an.

Im Raseneisenstein konnten erstaunlich hohe Erzkonzentrationen von bis etwa 50 Prozent und
mehr festgestellt werden.

Als harte Knollen wurde es dann beim Torfstechen gefunden, bei Grabenschachtungen, oder
direkt beim geplantem ,, Erzabbau .,

Vermutlich wurde der Raseneisenstein von .. Vierhiitten .. aus den Dossewiesen gewonnen,
oder aus dem ,,Steinbusch®, aus der Region des Rohrteiches, nordlich von Hohenofen.

Was wissen wir iiber den Ort ,, Vierhiitten .,
Prof. Dr. Mangelsdorf schrieb 1978 an Herrn H. Bartel: 1622 war Vierhiitten, ein mit
Baumen bestandener Ort, zwischen dem kl. Steinbusch, dem Lindtfurt, dem Heerweg bis
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Julitz und dem DammfluB. AbschlieBend vermerkt er, dass an dieser Stelle spiter die Kolonie
Hirzelslust gegriindet wurde.
Waihrend ,,Vierhiitten™ auf einer alten Landkarte von 1762 nicht verzeichnet ist, findet es
sich auf dem Messtischblatt von 1882/1940 wieder und heute auch als Stralenname, bzw.
einer Gehoftgruppe, die von Art und Lage, die historische Stelle , Vierhiitten markieren
dirfte.
Auf einer Karte von 1800 wird die einer Brandkatastrophe zum Opfer gefallene Wohn-
siedlung der Papierfabrik Hohenofen gezeigt und die geplante Wiederbebauung des heutigen
Hohenofener Kirchenbereiches.
Auf selbiger Karte ist die westlich angrenzende ( Vierhitten )-Siedlung zu sehen, jedoch fehlt
wieder der alte Siedlungsnahme.
Erwéhnenswert ist, dass es nordlich angrenzend, heute direkt hinter der Chaussee, einen
(.. Vierhiitten™)Gottesacker gab, der noch 1910 als Begrabnisplatz vermerkt ist.
Auf der Gemarkungskarte von 1910 zeigt sich die (Vierhitten)-Siedlung wieder in halber
Rundlingsform, mit einer aus dem Umfeld separat heraustretender Flurstiick- Nummerierung
von 85 bis 108.
Im Sudwesten angrenzend befindet sich die von Prof. Dr. Mangelsdorf erwéhnte, erst spater
entstandene, Siedlungsstelle Hirzelslust.
Alle vorgenannten Hinweise sprechen fiir die ehemalige Lage der Siedlung . Vierhiitten®. an
threr jetzigen Stelle, ca.250 m westlich der heutigen Papierfabrik Hohenofen.
Am Rande der Dosseniederung gelegen ist uns der StraBBen- bzw. _ Ortsteilnahme™
..Vierhiitten ,, zum Gliick bis heute miindlich, aber auch amtlich erhalten geblieben.

Ist ,,Vierhiitten* auch Standort der 4 Rennofen-Stellen ?

Ob sich an diesem Ort  die vermutlichen 4 Rennofen-Verhiittungsstellen befanden, mit den
von Rittmeister Eck uberlieferten 4 Schlackenbergen, ist anzunehmen, archiologisch aber
noch nicht nachgewiesen.

Es ist wahrscheinlich, dass die 4 Schlackeberge im Laufe der Zeit fiir umliegende
Wegebefestigungen verwendet worden sind. Zu fragen ware hierzu, wo standen die Rennofen,
wo befinden sich Aufschichtungen von rostigen Schlackeresten in Verbindung mit
hitzeverziegelten Lehmteilen der Ofen ?

Im Erdreich der ,,Vierhutten™ - Region kénnten durchaus noch Herdgrubenreste von
Renndéfen, Eisen oder Hittenlehm mit Rutenabdriicken vorhanden sein, die darauf warten
von Biirgern entdeckt zu werden.

DaB in Hohenofen vor 1662 im Rennofenverfahren Eisenerz verhiittet wurde, belegt ganz
sicher der Fund einer _ Ofensau”, die von ., Museumsdirekior* Felix Rutsch 2002 gesichert
werden konnte und das Vorkommen von Raseneisenstein

[n einer Aufzahlung von Gewerken, die 1662 zum Amt Neustadt gehorten, ist auch schon ein
.Eisenhammer* tberliefert. In der Verhittungsgeschichte wird unter dieser Bezeichnung in
der Regel, ein durch Wasserkraft betriebenes (Schmiede) Hammerwerk bezeichnet .

Es muf3 angenommen werden, dass sich dieser Eisenhammer in Hohenofen an der Dosse
befand und dass schon vor 1662 eine siebzehn kg schwere Rennofenluppe (Ofensau), mit
einem Wassermithlen-Hammer, kraftsparend in schmiedbares Eisen umgewandelt wurde.
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37 Jahre Hochofen-Eisenverh ittung in Hohenofen

Der Grafen von Hessen-Homburgs hatte nicht nur in Neustadt/Dosse , eine Glasmanufaktur
errichtet, nein er bemiihte sich sehr bald auch mit seinem Rittmeister Eck, in der Vierhiitten-
region wieder eine Eisenproduktion aufzubauen.
Schon seit lingerer Zeit waren aus den sidlichen traditionsreichen Gebirgsregionen, moderne
Hochofen-Schmelzverfahren bekannt
Zwar gab es hier kein eisenhaltiges Eruptivgestein wie dort, wohl aber noch ausreichend
Raseneisenstein. 1663 soll in Hohenofen, ein Hochofen zur Eisenverhuttung errichtet und
betrieben worden sein.
Uberliefert ist, dass vom moori gen ,,GroBen Steinbusch“ und dem angrenzendem
Rohrteichgelinde, sowie jenseits der Dosse im Kleinen Steinbusch, Raseneisensteinerz
gefordert wurde.
Nutzbarer Raseneisenstein soll auBerdem, bei der neuen Kanalisierung des Dosselaufes, um
1673 , von Neustadt bis zum Biiltgraben bei Ribehorst, gefunden worden sein.
1694 ging Hohenofen mit dem Hittenwerk in den Besitz des Kurfiirsten und spateren Konigs
tiber.

Der Hochofen, ein neues Verhiittungsverfahren

Im Gegensatz zum nur einmaligen Schmelzgebrauch eines Rennofens, sowie der grofleren
Stickéfen, gestattete die neue Hochofentechnologie einen durchgehenden Dauer-
Schmelzbetrieb mit Holzkohle und Raseneisenstein, bei 1200 bis 1600 Grad.

Es konnte Gusseisen produziert werden, bei einer erheblichen Produktionssteigerung und
gleichzeitig langer Ofen-Nutzungsdauer.

Der Betrieb eines Hochofens erforderte die Nutzung eines starken Luft-Gebléses, was nur
durch Wassermiihlen-Blasebilge zu erreichen war. Die Errichtung eines Hochofens war so
zwangslaufig an einen (Dosse)-FluB gebunden.

Aus der Literatur ist bekannt, dass solch ein Hochofen ein birnenférmiges Aussehen hatte und
im 17./ 18. Jahrhundert 4-5 Metern, spéter auch 7-9 Meter hoch war.

Ein alter rheinischer Koksofen brachte es sogar auf eine Hohe von 15 Metern.

Das Ofeninnere wurde aus feuerfesten Schamott-Ziegel aufgemauert und uBerlich mit einer
stabilisierenden, wirmeddmmenden AuBenmauerung versehen.

Das Untere Ende des Hochofens bildete ein Fundament mit einem .-Herd”. Die Verbindung
zwischen diesem und dem bauchigen Ofeninneren, erfol gte innen durch eine trichterformige
Offnung, bis in den Herdraum und wird Gestell genant.

[n dieses Gestell fithren von auBen 2 bis 3 Disenoffnungen, durch die mit Hilfe der
Blasebalge, Luftsauerstoff eingepumpt, bzw. der Ofen angefahren, angeziindet werden

kann.

Der obere Ofenhals wird als ,,Gicht“bezeichnet. Hier gibt es ein  Gichtplateau, von dem aus
der Ofen mit einem zerpochtem Raseneisenstein-Holzkohlegemisch beschickt, aufgefiillt
wird. Durch die Gicht mit ihrem oberen. eisernen Gichtmantel, erfolgt bei Betrieb gleichzeitig
der Feuerungsabzug.

Nach dem Anheizen des mit zerpochtem Raseneisenstein in Mischung mit Holzkohle
gefiillten Ofens, beginnt im unteren Ofenbereich die Schmelzung zu fliissigem Eisen.

Durch das ,,Gestell” flieBend, sammelt sich die bis zu 1600 Grad heiBe Schmelze, bzw. das
Eisen im ,,Herd™ , wobei die Schlacke. auf dem fliissi gen Eisen schwimmend, seitlich aus
dem Herd heraustreten kann.

Das Eisen wird dann nach Bedarf oder Erfordernis am Grunde des Herdes abgestochen und in
vorbereitete Barrenformen, auch Masseln genannt, geleitet, oder auch aus dem Herd
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abgeschopft. Ob ein missratener oder zersprungener Eisenbarren als vermasselt bezeichnet
wurde, wire denkbar. Mit der Hochofenschmelze und der sich stiandig senkenden
Ofenfiillung, muBte gleichzeitig eine laufende Nachbeschickung des Ofens mit Eisenerz und
Holzkohle erfolgen.
Hochofenbetrieb in Hohenofen

Der Hochofenbetrieb diirfte, wie schon zuvor im neuen Hiittungsverfahren erlautert, erfolgt
sein.
Der im Steinbusch, bzw. bei der Dosse- Kanalisierung ergrabene Raseneisenstein wurde
getrocknet, gerostet und kleingepocht, mit Holzkohle gemischt und verhiittet.
Uberliefert ist, dass aus der weiteren Umgebung , auch aus den fritheren Erlenbrichern
westlich von Sieversdorf, archdologisch durch Meilerfundreste belegt, Holzkohle aus Eiche,
Buche, aber auch aus Kiefernholz hergestellt, nach Hohenofen herangeschafft und am
sstlichen Dosseufer, des Werksgelandes, am , Kohlenplatz“, zwischengelagert wurde.
Wie grof der Holzkohlebedarf war zeigt die Tatsache, dass fur die Produktion von 1 Tonne
Roheisen, etwa 8 Tonnen Holzkohle benotigt wurden, bzw. 30 Tonnen Holz als Ausgangs-
produkt.
Fiir eine mogliche Steinkohle- oder Koksfeuerung gibt es bisher keine Anhaltspunkte.
Im Gegensatz zu dem sofort schmiedbaren Rennofen-Eisen, konnte im neuen Hochofen nur
nichtschmiedbares Gusseisen erschmolzen werden.
Selbiges hatte einen hohen Kohlenstoffgehalt von etwa 4,5 % aufzuweisen .
Um dieses sprode Gusseisen in schmiedbares Material zu verwandeln, bedurfte es eines
zweiten Schmelzvorganges, das in 3 Varianten, mit viel Erfahrung und Fingerspitzengefiihl,
des Hiittenmeisters, vorgenommen wurde.
Hierbei musste dem Eisen der Kohlenstoffanteil bis auf 0,1 % entzogen werden.
Dies war 1. moglich durch das ,.Frischen®, einer neuen Roheisenschmelze, mit Hilfe groBer
Blasebilge, 2. durch eine Zweitschmelze von Roheisen mit Eisenschlacke und 3. durch eine
Schmelzmischung von Roheisen mit Schmiedeeisen.
In der Koniglichen EisengieBerei in Berlin, erfolgte die Barren-Umschmelzung zu schmied-
barem Eisen, in kleinen Kupoléfen.
Ab 1740 wird ein TiegelstahlguB bekannt, mit dem eine ausgezeichnete Qualitét erreicht
wurde.

Verhittungsreste in Hohenofen aufgefunden

Erste Reste der Eisenverhiittung konnten vor Jahren schon bei Abrissarbeiten des fritheren
Wasser- Durchflusses, fiir den Wasserantrieb der Papierfabrik, im StraBBenbereich sicher-
gestellt werden.

Es fanden sich unter anderem zahlreiche Eisenschlackeklumpen, die teilweise noch mit
Holzkohleresten durchschmolzen waren, sowie FlieBschlacke.

Weitere Einblicke in die Hiittengeschichte gestatteten die Schachtungen fur die neue
StraBenbauerneuerung durch den Ort; im Jahre 2000-2001.

Auch hier fand sich Eisenschlacke des Hochofenbetriebes vor dem Fabrikgelande, dass einst
als Abfallprodukt zur StaBendamin- Befestigung eingesetzt wurde.

Aus neuerster Zeit ist besonders Ernst, Felix Rutsch zu danken, denn er sicherte aus diesen
StraBenbau-Erdaufschlissen sogar 2 Sorten von Eisenbarren.
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Vermutlich aus der frithen Hochofenzeit, diirfte ein napfformiger (radformiger) Eisenbarren
sein, mit einem Durchmesser von 27 c¢m, einer Dicke von 3,5 cm und mit dem Gewicht
von 10 kg.
Eisenbarrenteile und einen weiteren napfformigen Barren, konnten J. org Wirsam und der
wusterhausener Bodendenkmalpfleger, 2003 auf dem Waldweg nach Sieversdorf sicher-
stellen. Selbige Teile zeigen einen Durchmesser von etwa 25 cm, haben eine Dicke biszu 7
cm und ein errechnetes Gewichten von 12 bis 13 kg.
Untersuchungen an letzteren Eisenbarren ergaben erstaunliche Einblicke zum Eisenabstich.
Vermutlich in einen gusseisernen, oder Tonbehilter, von iiber 30 cm Durchmesser und mit
einer Randhéhe von bis zu 10 cm, wurde vor dem Guf etwas Erde vom Verhiittungsplatz
eingeftllt. Auf diese Sandschiittung wurde in diesem Fall, eine verbeulte Blechschiissel
gesetzt und ringsherum Boden eingefiillt .
Nach erfolgter Verdichtung desselben konnte die Schiissel entnommen werden und die
Gussform war fertig.
Sie wurde dann mit der Schalung unter die Abstich6ffnung geschoben und das flussige Eisen
mittig in die Sand-Form abgelassen. Der EisenbarrenguB erkaltete schnell und die Form
konnte fir den nichsten GuB3 hergerichtet werden.
Als Formsand benutzte man ganz einfach den anbei vorhandenen Boden. Reste dieses
Bodens, mit Schlackeabfall einer Silberschmelze, fanden sich an einigen Barren ange-
schmolzen.
Es mul3 angenommen werden, dass zumindest 3 der entdeckten Eisenbarren, noch in der
spateren Silberverhittungszeit, erschmolzen wurden. Es scheint so, dass die spitere Silbererz-
verhiittung um 1700, weiter im alten Eisenhochofen erfolgte und gelegentlich auch noch
Eisenverhiittungen stattfanden.
Bemerkenswert und modern erscheint ein kleiner trapetzformiger Eisen-Barren, mit der Linge
von 20 cm einer Breite von 12, einer Dicke von 6 cm und einem Gewicht von 6 kg.
Die Eisenbarren-Zwischenprodukte wurden wahrscheinlich weiterverauBert.
Da von 1673 der Neubau eines Eisen- und Stahlwerkes in Hohenofen iiberliefert ist, muB3
auch von einer teilweisen Schmelzveredlung der Barren vor Ort, zu schmiedbarem Eisen und
Stahl, ausgegangen werden.
Ob die Herstellung von EisenguB3, auch als Kanonenkugel erfolgte, kann angenommen werden
Eine an der Dosse bei Sieversdorf, durch Siegfried Miiller gefundene Kanonenkugel, kénnte
in Hohenofen hergestellt worden sein. Die sehr porose EisenguB ist noch nicht von meister-
licher Qualitat.
Dal} aber Kanonenkugeln hergestellt und mit einem Kahn verschifft wurden, ist als Legende
tberliefert.
Ein Kahn voller Kanonenkugeln soll bei GroBiderschau einst untergegangen sein.

Standort des Hochofens

Aus historischer Sicht oder aus der Archivforschung ist zum Hochofen von Hohenofen kaum
etwas bekannt und es besteht Forschungsbedarf.

Archaologisch konnte der Standort des hohen Ofens, bisher nicht ermittelt werden, jedoch
erscheint es sehr wahrscheinlich, dass sich selbiger auf dem Bereich der ehemaligen Patent-
Papierfabrik befand.

Fur diese Annahme spricht die scheinbar durchgéngig iberlieferte gewerbliche Nutzung des
Gelandes, aber auch die auf das zerpochen von Raseneisenerz hinweisende alte Bezeichnung
eines Dossearmes, als Pochhammergraben.
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Das Fabrikgelande wird heute noch 6stlich von der Dosse begrenzt und frither auch westlich
durch den Pochhammergraben.
In einem Neuruppiner Gerichtsprotokoll von 1864, der Patent-Papierfabrik-Direktion Berlin,
wird die Errichtungszeit eine ,,Seigerhiitte” in Hohenofen fiir das Jahr 1663 genannt.
Da aber mit der Silber-Seigerhiittenproduktion erst um 1700 begonnen wurde, muB  fiir 1663
der Vorganger, ein Eisen-Hochofenbetrieb gemeint sein.
Nach Aktenstudium durch Frau Pein, die eine Zeittafel zur Geschichte der Spiegel-und
Glasmanufaktur erstellte, erfolgte 1673 der Neubau eines Eisen-und Stahlwerkes, am Ort des
bisherigen Eisenhammers.
Unter gleichem Datum wird ein erforderliches Heranleiten der Wasserkraft erwahnt, womit
der Neubau eines Dossekanales von Neustadt, bis zum Biiltgraben gemeint sein diirfte.
Mit dem Bau des Hochofens, erfolgte zwangslaufig auch die Ansiedlung von Arbeitern und
Bediensteten.
Dass diese Neubesiedlung dicht bei, auf der groBten Dinenerhebung von Hohenofen erfolgte,
belegt eine Siedlungskarte von 1800. Selbige wurde nach einer Brandkatastrophe angefertigt,
die noch die alten Wohnhauser zeigt, sowie die geplanten Neubauten.
Diese Siedlung heif3t schon Hohenofen. Sie dirfte mit der Gritndung und dem Betrieb des
hohen Ofens von 1663, zu dieser neuen Gemeindebezeichnung gekommen sein.
Zur Gemeinde erklart wurde. Hohenofen aber erst durch Kabinettsorder von 1846.
Das am Niederungsrand befindliche alte ,,Vierhiitten wurde danach von Hohenofen,
eingemeindet.

130 Jahre Silberverhiittung in Hohenofen
Nachdem die Raseneisensteinvorkommen in der Umgegend immer rarer wurden, entschlof3
sich der Kurtfiirst um 1700 in Hohenofen, Silbererz zu verhiitten. Er lief den hohen Ofen zu
einer Seigerhiitte umfunktionieren und Erz aus seinen Silbergruben von Rothenburg, Sachsen,
mit Lastschiffen, aber die Elbe und Havel, heranschaffen.
Das Erz konnte im Havelbereich auf kleinere Schiffe umgeladen worden sein.
Selbst wenn diese Lastkéne tber Segel verfuigten, muB angenommen werden, dass auf den
engeren Flissen, die Boote getreidelt, gezogen werden mussten.
Eduard Knaak und sein Sohn Bodo, die sich auch mit der Verhiittungsgeschichte von
Hohenofen befassten, konnten wmanches zur Seigerhiittengeschichte uberliefern.
Es mull angenommen werden, dass das Silbererz, ahnlich wie bei der Eisenverhiittung im
Hochofen schichtig, oder gemischt mit Holzkohle, von oben in den Ofen eingebracht und bei
geschmolzen wurde.
Die dann unten im ,,Herd", auf dem flissigen Erz schwimmende FlieBschlacke wurde
abgeleitet.
Noch aber hatte man kein reines Silber, denn meistens fand es sich in Gemeinschaft mit
Kupfererz, aber auch mit Blei.
Silber verflissigt sich bei 968, Kupfer bei 1084 und Blei bei 330 Grad Celsius.
Im Gegensatz zum Amalgamverfahren, wo das Silber an Quecksilber gebunden wird,
benutzte man seit dem 18. Jahrhundert in Europa verstarkt das Seigerverfahren zur Erz-
trennung von Kupfer und Silber durch Aufschmelzen. Die Dichte/Wichte von Kupfer betragt
8,8 , die des Silbers 10,5 . -
Kupfer hat eine relative Atommasse von 62,55, Silber 107,87 und Blei 207,38 .
Das aut dem schwereren Silber schwimmende Kupfer wurde mittels eines GefalBles
abgeschopft, genauso wie dann das Silber .
~ Das erschmolzene Silber wurde, laut Uberlieferung, in wagenradférmige Barren gegossen
und sehr wahrscheinlich per Schiff zur Minze nach Berlin geschafft .
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Die MabBe dieser Barren sind nicht bekannt. Es ist aber nicht auszuschlief3en, dass sie den
schiissel-, bzw. radférmigen Eisenbarren dhnelten, die einen Randdurchmesser von 27 cm
besallen.
Was mit dem geseigerte Kupfer bzw. Blei geschah, konnte bis Jetzt nicht ermittelt werden.
Natiirlich diirfte bei der Erzschmelze iiber 130 Jahrelang, eine Menge | Silberschlacke
angefallen sein. So wundert es nicht, dass Silberschlacke tiberall in den umliegenden Dérfern
und auf Sandwegen zur Wegebefestigung Verwendung fand.
Die glasharten, braunen, schwarzen, grauen oder hellblauen Bruchstiicke fallen iiberall auf
und sind unter der Hohenofener DorfstraBe in Schichten von 1 Meter und in mehreren Metern
Machtigkeit auf dem Gelande der Papierfabrik zu finden.
Bei den StraBenbauarbeiten 2000/2001 konnten vom Bodendenkmalpfleger einige zig kg
Silbererz-FlieBschlacke fiir das Landesmuseum gesichert werden. Dabei waren auch
grunspanfarbige Schlackekuchen mit Silberresten und auch Gleiches von Kupfer und Blei.
Sehr unwahrscheinlich erscheint es, dass vielleicht irgendwann ein echter Silberbarren
entdeckt wird. Das Auffinden aber von weiteren Schlacke-Silberresten, oder an Schlacke
haftendem Silber, wire moglich
Ernst Felix Rutsch aber fand vor kurzem einen kleinen Schatz in der Dosse, einen Kl umpen
gediegenen Silbers aus der Seiger-Verhiittungszeit.
Nach 1830 soll sich die Silberverhiittung nicht mehr gelohnt haben, wobei der Verkauf der
koniglichen Silbererzgruben in Rothenburg sicherlich eine Rolle spielte.
Der betrieb der Seigerhutte in Hohenofen wurde 1833 einstellt und das Werk 1834 an die
Berliner Seehandlung verkauft.

Erwahnenswertes zum Dosse- Kanalbau

Schon immer flossen Dosslaufe in Hohenofennahe, wobei ein Dossearm vorher abzweigte
und auch die Sieversdorfer Mithle mit Wasser versorgte.

Der Dosse- HauptfluB aber konnte sich frither etwas oOstlicher, im Verlauf des heutigen
Scheidgrabens, durch den Luch-Sumpf geschlangelt haben. Fir den Hochofenbetrieb mit
seinen Geblase- und Hammer-Wassermiihlen, war es aber erforderlich, stindig ausreichend
Wasser verfiigbar zu haben.

Obwohl die Dosse schon 1119 schiffbar war, nachweislich durch einen Hafen in
Wusterhausen, war es spater notig, die Schiffbarkeit von Neustadt stromabwarz,
erheblich zu verbessern.

Der Prinz von Hessen-Homburg veranlaBte vermutlich um 1673, den Bau eines neuen
Dossekanals, wahrscheinlich mit einem Stauwehr, der das Hochofengelande beriihrte, bzw. in
der heutigen Trasse durchfloss.

Er fithrte von Neustadt bis zum Biiltgraben bei Riibehorst. recht geradlinig. Seine Herstel-
lungskosten beliefen sich auf 2400 Thaler .

Der neue Dosse-Kanal erméglichte einen preiswerten Materi altransport, den Transport von
Fabrikprodukten, in alle ., Welt* und garantierte das nétige Brauchwasser.

Aus dieser Zeit dirfte noch die heutige FluB- Trasse stammen . obwohl sie aber auch bis in
die jiingste Vergangenheit wiederholt melioriert wurde.

Aus dem Bereich Vierhiitten, ist uns von 1622 noch ein Flurname LHLindfurt™ iberliefert.
Aller Wahrscheinlichkeit nach gab es frither einen Landweg, der bei Vierhitten,Hohenofen,
als Furt, durch die Dosse verlief.

Spater wurde die Furt vermutlich durch eine Briicke ersetzt. Ein ausgebaggerter Pfosten an
der heutigen Dossebriicke belegt mit seinem Dendrodatum  dass spatestens 1618, ein wohl
erster Dosse- Briickenbau (an der Lindfurt) ertolgte.
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Spuntbohlen, mit einem Dendro- Baum- Filldatum um 1657 und 1831  kénnten sowohl zur
Brickenerneuerung gehoren, aber auch zu einer Fabrik-Kahnanlegestelle am Kohlenplatz.
Dankenswerterweise konnten durch Ernst-Felix Rutsch, 20 ausgebaggerte Pfosten und
Spuntbohlen dieser bautechnischen Anlage gerettet und geborgen werden.

Bei kiinftigen Schachtungen in Hohenofen, insbesondere im Bereich der ehemali gen
Papierfabrik ist mit weiteren Bodenfunden zu rechnen, die unser Wissens zu Technik-und
Heimatgeschichte bereichern kénnen.

Ganz sicher aber befindet sich in den alten Landesarchiven noch viel unbekanntes
schriftliches Aktenmaterial zur Industriegeschichte von Hohenofen, das gesichtet und

erforscht werden sollte.

M. Teske
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